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Continuous dryer esp. for ceramic mouldings - with meandering drying-air flow 
for optimal drying 



(A) Drying esp. of ceramic mouldings is carried out with a fan-circulated drying air 
stream in a continuous dryer having several partitioned drying zones through 
which loaded dryer cars with and sealing wails are moved. The novelty is that the 
drying air (33) flows along a meandering path through the dryer (2), such that it 
flows transverse to the dryer longitudinal axis (34) through the car (27) within 
each drying zone (6) and then flows outside the car into the next drying zone (6). 

(B) In appts. for carrying out the process, the drying zones (6) have an open 
space (10,1 1) on each side of the cars (27) for air diversion, passages (8) being 
provided in the partitions (7) for air transfer into the next drying zone (6). The 
drying zones (6) and cars (27) pref. have two or more split levels (31.32), the 
drying air (33) pref. flowing in different directions in the different levels. At the 
boundary between the levels (31,32). the car (27) pref. has an air impermeaable 
floor (28) and the open spaces (10,11) have transverse partitions (13,14) which 
are at least partially in the form of pivotal flaps (15). The transverse partition (13) 
in one open space (10) extends to the dryer wall (37) and the transverse partition 
(14) in the other open space (11) extends to an air overflow channel (12). 
ADVANTAGE - The dryer design provides optimal drying at low construction and 
control costs.N 
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren und einc Vor- 
richtung zum Trockncn von Gutern mil den Merkmalcn 
im Obcrbcgriff dcs Vcrfahrcns- und Vorrichlunesan- 
spruchs. 

Ein solcher Durchlauftrockner ist aus der US- PS 
12 68 535 bekannt Sic zeigt eincn Trockner mit durch 
Zwischenwande voneihander getrennten Trockenzonen 
und stirnseitig abgeschottelen fahrbaren Trockenge. 
stellen, durch die die Trockenlufl msianderfdrmig ge- 
fiihrt ist Dcr Trockner ist einstockig. Dies fuhrt zu Be- 
luftungsproblemen oder Kapazititsbeschrankungen. Je 
grdfier der Trockenwagen und je groOer entsprechend 
der Anblasquerschniti isi. desto mehr sinkl die Ge- 
schwmdigkeii der angeblasenen Trockenluft, was die 
Trocknungsergebnbse deutiich verschlcchtert Die 
Tropkcnlufi crrcicht so nichl mchr alle Bereiche im Wa- 
geninncrcn. AuBcrdcm muO cine groDere Luftmenge 
umigewalzt werdcn. was stirkcre Vcntilatorcn erforder- 
lich macht. Die Yentilatorcn konncn jcdoch nicht belie- 
Dig groO gebaut werdcn. Im Endeffekt sinken die Quali- 
tat der Trockenergebnisse und die Wirtschaftlichkeii 
desTrockners. 

Aus der DE-OS 33 21 671 ist ferner ein Durchlauf- 
trockner bekannt, der ebenfalU mehrere Trockenzonen 
besitzt. die durch feste Zwischenwande und durch 
Schotts an den Trockengestellen bzw. Paletten vonein- 
ander abgetrennt sind. Hier zirkuliert die Trockenluft 
jcdoch m einer Krcisstrdmung. Die Trockenluft ist da- 
bci zonenwcisc untcrschiedlich konditioniert und dem 
Trockenfortschritt im Trockcngut angepaOv indem von 
Zone zu Zone die Tcmperatur sicigt.und die relative 
Feuchte der Luft abnimmt Der vorbckannte Durchlauf- 
trockner bedmgt cinen^gewissen Aufwandi da jcde 
Trockenzone emzein konditioniert wcrden mud: AuOer- 
dem ist eine abgehangtc Zwischcndecke erforderlich 
urn die Trockenluft im geschlossenen Kreislauf zirkulie- 
. ren lassen zu kdnnen. 

Aus der FR^PS 6 91 379 ist ferner noch ein Durchlauf- 
trockner bekannt. bei dem die Trockenluft nach dem 
Gcgcnstromprinzip in Trockncrlangsrichtung durch die 
Trockcngcstellc gcfuhrt wird. wobei leiziere zusaizlich 
von der Scite her bcliiftci wcrden. Bei diescr Anord- 
nung crgeben sich untcrschiedlich starkc und auch indif- 
ferente Luftstrdmungen in den Trockengestellen, was 
2u einer undefinierten Trocknung und schlechten Trok- 
kenergebnissen fuhrt 

Es ist daher Aufgabe dervorliegendcn Erfiiidung. ci- 



Kenergebnisse bei geringcm Bau- und Sieuerun«auf 
wand crmOglichu ^ 

Die Erfindung Idsi diese Aufgabe mit den Merkmalen 
im Kcnnzeichcnicil des Vcrfahrens- und Vorrichlunffs. 
anspruches. . 

Wie beim nachstlicgcndcn Stand der Tcchnik wird die 
Trockenluft zonenubergreifend in einer Maandcrform 
durch den Durchlauftrockner gefuhrt Urn die Slrd- 
mungsbedmgungen zu optimieren. wird die Trockenluft 
jedoch in einem rSumlichen Maander mit zusaulichen 
vertikalen Komponenten gefuhrt Hierdurch wird jcde 
Trockenzone in mehrere, vorzugsweise zwei Etageh im- - 
lerteilLdie nacheinander durchstromt wcrden E$ ereibt ' 
sich innerhalb jeder Trockenzone eine vertikale Maan * 



Etagen eine voneilhafte Rhythmik einstclll. 

Die Eugenunterteilung der Trockenzonen hat den 
Vorteil, daO die Strdmungsquerschnitte verkleineri wer- 
den. was eine schwichere Auslegung der Ventilaioren 
5 und eine Verringerung des raumlichen Bauaufwandes. 
insbesondere in den Bereichen der Luflumlenkung, er- 
moglicht Bci.zwei Etagen ergeben sich besonders gute 
und ausgegiichcnc Strdmungsverhaltnissc. Durch die 
Qiierschnittsverkleinerung lassen sich problcmios ausr 
lb reichend hohe Luftgeschwindigkeitcn erzidcn, wie sic 
fur erne optimale Durchliif tung der Trockengestelle und 
beste Trockenergebnisse erforderlich sind AuOcrdem 
hat die Etagenunierteilung den Vorteil. daO die Zu- und 
Abluftkanale konstruktionsgunstig an der Decke des 
15 Durchlauftrockners angeordnet sein konnen. 

Innerhalb der Trockengestelle wird eine nur quer zur 
Trocknerlangsachse gerichlete Luftstromung erzielt 
was insbesondere f(Jr Lochziegel gunstig ist, die mit ih- 
rcn Bohrungen langs der Luftsirdmung ausgerichtet 
20 sind. Der Ubertritl zwischen den Etagen und in die be- 
nachbartc Trockenzone erfolgt in einem seitlichen Frei- 
raum auBcrhalb der Trockengestelle und beeintrachligt 
dadurch nichl die Trocknung. In der nachsten Trocken- 
zone stromt die Trockenluft wiederum quer zur Trock- 
nerlangsachse durch die Trockengestelle. Die taktweise 
von Zone zu Zone weitertransporticrten Trockenge- 
stelle werden dadurch aus abwechselnden Richtungen 
durchstromt. was fiir eine optimale Trocknung fdrder- 
lich ist. 

Eine mSlanderfdrmige Luftfuhrung hat den Vorteil. 
daB nur ein Trockenluftstrom erzeugt und gesteuert 
werden muB. Entsprechend niedrig ist auch der Bauauf- 
/ wand, Insgesamt verringert sich ferner der Aufwand zur 
Konditionicrung dcr Trockenluft, wenn diese entgegen 
der Bewcgungsrichtung dcr Trockengestelle gefuhrt ." 
wird. Die am Trocknerausgarig eingcblasene trockene / 
HeiBluft reichert sich von selbst bei Umstromung des 
Trockengutes mit Feuchtigkcit an ynd kiihlt sich ab. Der 
Konditionierungsgrad paBt sich damit automatisch an 
die Erfordernisse und den Trockenfortschritt an, so daB 
nur m bescheidenem MaBe oder gar nicht nachkonditio- 
niert werden muB. 

Das erfindungsgemaBe Verfahren urid die zugehorige 
Vornchtung eignen sich fUr die Trocknung beliebiger 
45 cater. Besondere Vorteile ergeben sich aber bei kera- 
mischen Formhngea Dies gilt insbesondere fOr Loch- 
ziegel. wenn diese mit ihrer Lochung langs der Luftstrd- 
:^rnung ausgerichtet sind. Zur optimalen Trocknung. spe- 
ziell keraniischer Formlingc. cmpfichit cs sich auch. die 
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ne Trockeovor^ichtung a^ zoz^^^^^^^^ keraniischer For,nlingc. cmpfichit cs sich aucMlc 



mungskomponente durch das TrockengestcU zxi richten 
und dabei homogene StrSmungsbedingungen fiir das 
Trockengut zu schaffen. 
Zur VergleichmaBigung und Optimierung der Stre- 
ss mungsbedingungen empfiehit sich die Verwendung von 
Querstromgeblasen. die Ober den vollen itagenquer- 
schnitt homogene Bedingungen schaffen. Die Trocken- 
luftstromung wird an der Etagengrenze mit Unterstut- 
zung des Querstromgeblascs umgelenkt und hat in bei- 
60 den Etagen. insbesondere in den Trockengestellen. eine 
.uberwiegendhonzontalcStramungskomponente. 
- ^ur Etagenabgrenzung diencn im Trockcngestell lufi^ 
- ; undurchlassige Tragbaden. die zur optimalen Einstel- 
lung auf unterschiedlichc TrockcngOter hdhenvcrstell- 
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auch an eventuell erwunschte unterschiedliche Etagen- 
hohen. weisen die Qucrschotts schwenkbare Wippen 
auf, die sich am Trockengesiell auf die gewunschte H6- 
he versiellen lassen. Weitere vorteilhafie Ausgestaltun- 
gen sind in den Unteranspruchen angegeben. 5 

Die Erfindung isl in den Zeichnungen beispielsweise 
und schematisch dargestellt Im einzeJnen zeigen: 

Fig. I in teilwcise abgebrochener und geschnittener 
Draufsicht eine mehrsUndige Trockenvorrichtiing mit 
in zwei Etagen unterteilien purchlaufirocknern. 10 

Fig. 2 eine Stirnansichi einer Trockenzone gem^B 
Pfeil If aus Fig. 1 und 

Fig. 3 cine vergroQerte und geschnittcne Draufsicht 
auf einen Durchlaufirockner gemaO Fig. 1 und 2 mit 
maandcrformigcr Strdmungsfuhrung. j5 

In Fig. 1 isteineTrockenvorrichtung (l)in Draufsicht 
dargestellt. die vier Durchlauftrockner (2) mit kanalarti- 
gen Trockenkammern (3) aufweist Die Trockenkam- 
mern (3) wcrden stirnseitig am Eingang (4) iiber Schleu* 
sen mil beweglichen Trockcngestellen (27) beschickt. 20 
die den Durchlauftrockner (2) taktweise durchwandern, 
am gegenuberliegenden Ausgang (5) uber Schleusen 
wieder austreten und abtransportiert werden^ 

Die Trockenkammer (3) isi dcr Linge nach in mehre- 
re, hier vier. Trockenzonen (6) unterteilt. die durch Zwi- 25 
schenwande (7) vorieinander geirennt sind Die Zwi- 
schenwande (7) lasscn cine Durch trittsiJffnung fur die 
Trockengestcllc (27) frci und weisen an dcr Stirnscitc 
erne Dichtung (37). z. B. eine Lappendichtung, auf, mit 
der der Bewegungsspalt gegenuber den Trockcngcstcl- 30 
len (27) geschlossen wird. Die Lahige der Trockenzonen 
(6). 1st auf die Unge der Trpckengestelle. (27) abge-. 
stimmt. so daB in jeder Trockenzdne (6) exakt ein oder^ 
. mehrereTr6ckehgestene(27) Platz Haben^ * 
Die Trockengestelle (27) hab^jn zumihd^^t a^ 
Stirnseite ein vei^ikales Schott (30). mit dem die Durch- ' 
trittsoffnung zwischen deji Zwischenwandeh (7) ver- 
schlossen wird. Die Trpckengestelle (27) sirid der Hohe 

nach in mchrercTrock'engutlagen unterteilt (vcrgleiche 
Fig. 2). Im gezcigtcn AusfuhrungsbcispicI handcit c$ 40 
sich um Trockengut in Form von keramischcn Formlin- 
gen, speziell Lochziegeln. die auf luftundurchlassigen 
und glattwandigen Tragboden (28) ruhen. Die Lochzie- 
gel smd mit ihrer Lochung quer zur Trocknerlingsachse 
(34) ausgerichlet und dabei in vier oder funf Rcihen in 45 
Lochnchtung mit etwas Abstand hintereiriander ange- 
ordneL Die Tragbdden (28) sind hohenverstellbar im 
Trockengestcll (27) befesiigL 

Im gezeigten AusfQhrungsbeispici sind die Trbcken- . * 
gestelle(27)alsschienengefuhrteTrockenwagen ausge. 50 
bildct Sie konncn aber auch eine andere Form be!- " 
spiclsweise als Hangegcstellc habcn. Es ist ferner auch 
moglich. die Trdckcngestcllc aus mehreren einzcin 
ubereinander angeordneien und abgeschotteten PaJet- 
ten mil dem Trockengut auszubilden. die auf einer sta- 55^ 
tion^ren Rollbahn hiewegt werden. , 
Die keramischen Formlinge (29) werden mit konditio- 
nierter Luft getrocknet. Hicrzu isl ein Zuluftkanal (24) 
vorgesehen. der an der Kammerdecke in der ausgangs- 
seiugen Trockenzone (6) mundet und durch den relativ eo 
trockene HeiOluft aus einer zeniralen Versorgungslei- 
^ung emgcspeist wird Rg. 1 zcigt in der oberen mifte^ 
diesc Anordnung. Die vcrbrauchie Luft wird Qber einen 
Abluftkanal (25) am Eingang (4) dcs Kammcrtrockncrs 
(2) abgezogen, wobei der Abluftkanal (25) cbcnfails in 
der Kammerdecke mQndeL Die Abluft kann wii in" • 
Fig. 1 nach Durchlaufen eines Warmctauschers abge- 
blasen werden, wobei sie im Warmeiauscher im Kreuz- 



Strom trockene Frischluft crwarmL Altcrnaliv kann die 
Abluft einer Rckonditionicrung unterworfen und da- 
nach wicder dem Zuluftkanal (24) zugefiihrt werden. 

Wie Fig. 3 zeigi, wird die Trockenluftstromung (33) 
vom Zuluftkanal (24) aus in einer Maanderform durch 
den Durchlauftrockner (2) und zum Abluftkanal (25) ge- 
fuhrt. Hierbei stromt die Trockenlufi (33) innerhalb der. 
einzelnen Trockenzonen (6) und insbesondere der Trbk- 
.-kengestelle (27) mil einer uberwiegend horizontalen 
.Richtungskomponenie quer zur Trocknerlangsachse 
(34). FQr die Luftumwalzung ist in jeder Trockenzone (6) 
em Ventilator vorgesehen. der hier als.Quersiromgcbla- 
se (16) ausgebiJdet ist Beidseits der TrockengestelIe(27) 
befindcn sich in jeder Trockenzone (6) Freiraume (10, 
1 1) far die Luftumlenkung, wobei im einen Freiraum (1 1 j 
jcwcils das Querstromgcbiase (16) angeordnet ist. Im 
Bereich der gegenuberliegenden Freiraume (10) sind Je- 
wells in den Zwischenwanden (7) Obergangsoffnungen 
(8) vorhanden. durch die die Trockenlufi nach Durchlau- 
fen einer Trockenzone (6) in die benachbarte Trocken- 
zone Obertreten kann, Zur Unterstutzung des Lufiuber- 
triits konnen in den Obergangsoffnungen (8) zusaizliche 
Ventilatoren (8) angeordnet sein. 

Wie Fig. 2 verdeutlicht. sind alle Trockenzonen (6) 
der Hohe nach in zwei Etagen (31. 32) unterteilt. Die 
Etagen (31. 32) sind grOBtenteils str6mungsma0ig von- 
einander gelrenni und nur auf einer Seite, am wandseiti- 
gen Ende des Freiraums (1 1). durch einen Oberstromica- 
nal (12) miteinander verbunden. Benachbarte Trocken- 
.zonen (6) sind zu Paaren und etagen weise durch die 
tUbergangsoffnungcn (8) miteinander verbunden. Fig 2^ ^ 
:gibt die in Fig. 1 und 3 mil nir bezeichhete Trockenzb-' 
, ne (6) wieder. In der oberen Etage (31) schaff i die Ober= * 
,:gangsdffnung (8) eine Verbindung iur bbereh Etage der * * 
.Nachbarzpne "Iir. ,ln der unteren Etag^ (32) besteht ■ ' 
-durch die dortige Obergangsoffnung (8) hingegen eine ' 
Verbindung zur untereh Etage der Nachbarzone "I V". 

Zur Siramungstrennung der Etagen (31, 32) ist etwa - 
in mittlerer H6he im Freiraum (10) ein Querschoti (13) 
cingczogcn. das dichiend an einen lufiundurchlassigen 
Tragboden (28) im Trockengestcll (27) grenzt. Im ge- 
genuberliegenden Freiraum (11) ist in gleicher Weise 
em angrenzendes, hier jcdoch kurzeres Querschoti (14) 
angeordnet. das ruckseitig den Obcrstromkanal (12) of- 
fen laBt. Im Oberstromkana! (12) ist das Querstromgc- 
blase (16) angeordnet, das die Trockenlufi (33) aus der 
einen Etage (31) ansaugt, umlenkt und in die zweile 
Etage (32) blast Die Geblaserichtung wechselt von 
Trockenzone zu Trockenzone. Ansonsten ist die Ausbil- 
dung der Etagen in alien trockenzonen (6) gleich, 

Rg.3 verdeullicht die Strdmungsfuhrung in MSan- 
derform Der Zuluftkanal (24) speist friscfie Trock- 
nungsluft in die obere Etage (31) der dem Ausgang (5) 
benachbarten Trockenzone T' ein. Der Zuluftkanal (24) 
mundel im Freiraum (10). der in dieser Etage (31) keine 
Ubergangsoffnung (8) besitzt. Die cingespeiste Trok- 
ken ufi (33) wird vom gegenuberliegenden Querstrom^ 
geblase (16) angesaugi und flieBt mit einer flberwiegend 
horizontalen Siromungsrichtung iind mit gleichmaflig 
uber die Hdhe und Breite der Etage (31) verteilten Stro- 
, mungsbedingungcn (Druck und Geschwindigkeit) durch " 
,.die Etage (31) und das Trockengesiell (27). Vbin Quer- ' ' 
stromgeblase (16) wird die Trockenlufi (33) umgelenkt ' 
und mitdervorerwahnten greichmaQigen Sirdmungnuri ' -^^^ 
'^'^'.""l^^? ^^^^^ (32) geblasen: Die Trbckenluftsird- " " 
mung (33) flicBt somit in einer vertikaleh Maanderform ' 
durch die Etagen (31. 32) der Trockenzone (6). In Fig. 3 ' 
ist dies mil durchgczogcncn Linicn fur die Lufistrdmung 
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in der oberen Elage (3 1 ) und mit gestrichelten Linien f ur 
die Luftstrdmung in der unteren Eiagc(32)dargestellt. 

Von der unteren Etage (32) der Trockenzone T ge- 
langt die Trockenluft anschlicflend uber die Obergangs- 
offnung (8) in die untere Etage der Nachbarzone "IP. Sic 
wird vom dortigen Querstromgebmse (16) angesaugt 
und in die obere Etage (31) geblasea von der sie Qber 
die Ubergangsdffnung(8) auf glciche Etagenhahe in die 
nachste Trockenzone 7111'? ubcrtritt Hicr herrschen wie- 
der die gleichen Stromungsverhaltnisse wie in dcrTrok- 
kenzone T. In der unteren Etage (32) tritt die Trocken- 
luft (33) dann in die jetzte Trockenzone "I V Ober und 
gelangt in der oberen Etage (31) zum Abluftschacht (25) 
im Frciraum (10). Von hier wird sie in der eingangs 
erwahntcn Weise abgcblasen odcr rekonditioniert und 
ruckgefuhrt. 

Wie Fig. 3 vcrdcutlicht, wechselt die Stromungsrich- 
tung bei glcicher Etagenhohe von Trockenzone zu 
Trockenzone. Die Trockengestcllc (27) werden taktwci- 
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15 



Trockenzonen T bis "IV" geschoben. Dies hal zum ei- 
nen aen Effckt. daB fur das Trockengut (29) in jeder 
Etage bei eincm Zonenubertritt die Richtung der An- 
strdmung wechselt. Das Trockengut (29) wird also von 
Zone zu Zone abwechseind von vorn und hinten ange- 
blascn. Zuglcich Sndert sich bei einem Zonenwechsel 
die Konditionierung der Trockenluft (33). Nachdem die 
Trockenluftstrdmung (33) entgegen der Bewegungs- 
nchtung (35) gefuhrt wird. wird das Trockengut (29) von 
Zone zu Zone mit Trockenluft von steigender Tempera- 
tur und sinkender rclativer Feuchtc bcaufschlagL Diese 
Konditionierung entspricht dem Trockenfortschritt der 
keramischen Formlinge. 
Wie Rg, 2 zeigt, isi das Querschott (13) im Freiraum 



die durch die Obergangsoffnungen (8) tretende Trok- 
kenluftstrdmung umzulenken und eine homogene Quer- 
strdmung durch die Trockengestelle (27) zu schaffen. 
Die Schlitzwand (38) ist dabei mil einem gewissen Ab- 
stand scitlich vom Trockengestcll (27) angcordnet, wo- 
bei in diesem Abstand die Wippe(15) und eine Tiirc (23)! 
in der Zwischenwand (7) Platz findcn. 

Das Querstromgeblase (16) erstreckt sich in der ge- 
zeigteh Ausfflhrungsfprm Ober mehrere Zoncn und be- 
steht aus einem hohlen zylindrtschcn Rotor mit Lamel- 
len Oder Flugein im Mantel, die bei eincr Dre hung die ^ 
Luft Qber die Ansaugduse (20) ansaugeii, um ca. 90" 
umlenken und an der Ausblasduse (21) wieder ausbla- 
sen. In jeder Trockenzone (6) ist ein Rotor (17) angeord- 
net. der sich uber die Zonenl^nge erstreckt. Das Quer- 
stromgeblase (16) ist mit seinem Gehause in einer Kipp- 
lagc angcordnet, so daB die Ansaugdiise (20) schrag 
nach oben und die Ausblasduse (21) schrag nach unten 
gerichtet sind. Zur Duscnvcrlangcrung sind Leitwande 
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ren. gestellnahen Tell als um eine horizontale Achse 
schwenkbare Wippe (15).ausgebildeL Das hahenbcweg- 
hche Ende weist dabei zum Trockengestell (27). In Shnli- 
Cher Weise ist das Querschott (14) im Freiraum (1 1) als 
Wippe(15) ausgebildct Die Wippen (15) kdnnen einen 
- Mcllantneb haben. Es ist aber auch eine selbsttatige 
Einsteliung auf die Etagcntrcnnung am Trockengestell 
(27) moglich. Hierzu weist das TrockcngcstclJ (27) au- 
Oenseit.g versiellbarc Leit- und Aunageschienen auf. 
Auf diesen stutzen sich die Wippen (15) ab und nehmcn 
entsprechend der Schienencinstellung automatisch die 
nchtigeHoheein. 

Im gezeigten Ausfuhrungsbeispiel der Fig. 2 ist die 
Hvlheneinieilung der Etagen (31. 32) gleich. Ober die 
Wippen (15) und die hohenverstellbaren Tragboden (28) 
bzw. die Auflageschienen mi sich aber auch eine ande- 
re Aufieilung trcffen. Damit kann man den unterschied- 
Iichcn Druck- und Ansirdmbedingungcn auf der Saug- 
und Ausblasseite des Ventilators Rcchnung tragen. Der 
Blasdruck ist in der Regel hdhcr. so daB hicr auf der 
Druckseite die Elagenhdhe groBer als auf der Saugscitc 
sein kann. Dies bedingt allerdings eigenstandig verstell- 
i^'PP^" Andcrcrseits ist die Einsteliung unter- 
schiedlicher Etagenhohen auch sinnvoll, wenn eiagen- 
weise unterschiedliches Trockengut mit untcrschiedli- 
Chen Hdhenabstanden der Tragboden vorliegt 
/«^"'" ^^''^leichmaBigung der Trockchluftstromung 
(33) im Trockengestell (27) ist im Freiraum (10) jeweils 
cine vertikalc Schlitzwand (38) mit vorzugsweise in der 
Hohc und Zahl vcrstellbarcn Schlilzcn (39) angcordnet 
Die Schlitzwand (38) grcnzt in bcidcn Etagcn (31. 32) 
unmittelbar an die Obergangsdffnungcn (8). Die Qber 
beide E.iagen (31, 32) reichende Schlitzwand (38) hilfi. 



Trocknerwand (36) einen Hohlra-jm bildcn. In diesem 
strdmungs- und temperaturgeschutzten Bercich kann 
der Motor (18) des Querstromgeblases (16) unterge- 
bracht sein. der mit dem Rotor (17) uber eine Treibvor- 
. richtung (19), vorzugsweise einen Keilriementrieb, in 
Verbindung steht. Fur die verschiedenen Roioren (17) 
kann auch ein gemeinsamer Motor (18) angcordnet sein. 
der die Rotoren Qber abwechseind links- oder rechtslau- 
fende Keilriementriebe (19) antreibt 

Zwischen den Lcitwanden (22) und der Trockner- 
wand (36) konncn auch noch Verteilerrohre far eine 
seIektivc;zonenwcise HeiOluftzufuhr und Abluftabfuhr/ 
yorgcsehen scin: Im gezeigten Ausfuhrungsbeispiel ist : 
im Stromungsbercich vorder Saugseite des Querstrom- 
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dessen kann auch ein Brenner Vcrwendung finden. Der 
Freiraum (11) in der unteren Etage (32) vor der Leit- 
wand (22) ist fur Wartungs- und Inspektionszwecke be- 
gehbar. In den Zwischenwanden (7) ist zu diesem Zweck 
eine weitere Tare (23) angcordnet. 

Um die Sir6mungsverluste mdglichst gering zu hal- 
ten. sind beidseits der Laufbahn fOr die Trockengestelle 
(27) vertikale Blenden (40) angcordnet. die sich vom 
Kammcrbodcn bis zur ersten Trockengutlage erstrek- 
ken. Auf diese Weise ist sichcrgcstellt. daB die Trocken- 
luftstromung nur durch die Trockengutlagcn flieQt und 
nicht zwischen den Zonen in unerwOnschtcr Weise va- 
'gabundiert 

Die gezeigten Ausfuhriingsbeispielc konnen in ver- 
so schiedener Weise abgewandelt werden. Zum einen kon- 
nen statt der Querstromgeblase auch andere Ventilato- 
ren eingesetzt werden! Die Ventilatoren konnen auch 
abwechseind auf gegenOberliegenderi Seiten angeord- 
net sem. Ferner laOt sich die Etagenbildung auf mehr als 
55 zwei Etagen variieren. Entsprechend andert sich die 
Maandcrform der Trockenluftstrdmung. 

PatentansprQche 
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1. Verfahren zum Trockhcn von GOtern. insbeson- 
derc keramischen Formlingen. mit einer von Venti- 
latoren. umgewMlzten Trbckcniuftstromung in ei- 
nem Durchlauftrockner mit mehreren durcli Zwi-. 
schen wande voneihaiider getreiin ten Trockenzo- . 
nen durch die stimseitig abgeschottete Trockenge-. 
stelle mit dem Trockengut bewegt werden, wobei 
die Trockenluft maanderfdrmig durch den Durch- 
lauftrockner gefOhrt. wird. dabei innerhalb der 
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Trockcnzone quer zur Trocknerlangsachsc durch 
die Trockcngestellc siromt und dann auOerhalb dcr 
Trockcngestelle in die benachbarte Trockenzone 
ubertriit, dadurch gekeiuizeichnet, daB die Trok- 
kenluft (33) etagenweise (31,32) und in einer Maan- 
derform durch die in der HShe mehrfach unierteil- 
ten Trockenzonen (6) und Trockengestelie (27) ge- 
fiihrt wird. bevor sie in die jeweiU benachbarte 
Trockenzone (6) seitlich ubertritt und dort wieder 
etagenweise (31. 32) und maanderfbrmig weiierge- 
fuhrtwird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1. dadurch gekenn- 
zcichnci, daO die Trocknungsluft (33) entgegen der 
Bewcgungsrichtung (35) der Trockengestelie (27) 
gefuhrt wird 

3. Verfahren nach Anspruch I oder 2, dadurch gc- 
kennzcichnet, da6 die Trocknungsluft (33) in voller 
Hohe und Breitc der Trockenzone (6) oder der Eta- 
gen (31, 32) sowie mit uberwiegend horizontaler 
Stromungsrichtung durch die Trockengestelie (27) 20 
geblasen oder gesaugt wird, 

4. Vorrichtung zum Trocknen von Gutern. insbe- 
sondere keramischen Formlingen. mit einer von 
Ventilatorcn umgewalzten TrockenJuftstromung in 
emem Durchlauf trockner mit mehreren durch Zwi- 
schcnwandc voneinandcr getrennten Trockenzo- 
nen, durch die stimscitig abgcschottete Trockenge- 
stelie mit dem Trockcngut bcwcgt wcrden. wobei 
die Trockenzonen bcidseits der Trockengestelie ei- 
nen Freifaum zur Luftumlenkung und Obergangs- 
offnungen zum Liiftubcrtritt in die benachbarte 
Trockenzone aufweisen. dadurch gekennzeichnet, i ; 
daB die Trockenzonen (6) und die Trockengestelie v: 
(27) d^r Hdhe riach in .mehrere Etagen (31, 32) un- ' 
terteilt sind. die bis auf einen Oberstromkanal (12) 35 
an einer Scite stromungsmaBig voneinandcr ge- 
irenntsind , s . , ; 

5. Trockenvorrichtuhg nach Anspruch 4. dadUrch 
gekcnnzcichnet, dafl die Trockenzonen (6) in zwei 
Etagen (31, 32) untcrteilt sind. wobei in alien Trok- 40 
kenzonen (6) die Uberstromkanale (12) auf dcr glci- 
chen Seite im Freiraum (II) und die Obergangsoff- 
nungen (8) auf der anderen Seite im Freiraum (10) 
angeordnet sind. 

6. Trockenvorrichtung nach Anspruch 4 oder 5. da- 45 
durch gekennzeichnet, daB je zwei benachbarte 
Trockenzonen (6) etagenweise durch (Jbergangs- 

6f f nungen (B) verbunden sind 

7. Trockenvorrichtung nach Anspruch 4, 5 oder 6 
dadurch gekennzeichnet daB in der Eiagengrenze 50 
die Trockengestelie (27) einen luftundurchlassigen 
Tragboden (28) und die seitlichen Frciraumc (10 
11) em an die Trockengestelie (27) angrcnzcndcs 
Querschott (13, 14) aufweisen. das im einen Frei- 
raum (10) bis zur Trocknerwand (37) und im ande- 55 
ren Freiraum (II) bis zum Oberstromkanal (12) 
reichL ^ ' 

8. Trockenvorrichtung nach Anspruch 7, dadurch 
gekennzeichnet. daB die Querschotts. (13, 14) zu- 
mindesi leilwcise als schwenkbare Wippc (15) aus- m 
gebildctsind :"" . • 

9. Trockenvorrichtung nacK Anspruch 4 Oder einem 

der folgcnden, dadurch gekeririzcichnet, dafl im - 
Uberstromkanal (12) ein Qucrstromgcblasc (16) an- 
geordnetist : , . ^ ' 

10. Trockenvorrkhiung' nach Anspruch 9. dadurch 
gekennzeichnet daB das Querstromgeblase (16) ei- 
nen auBerhalb der Trockenluftstromung (33) ange- 
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ordneten Motor (18) aufweisi. der mit dem im 
Uberstromkanal (12) bcfindlichen Rotor (17) durch 
eine Treibvorrichtung (19) vcrbundcn isL 

1 1. Trockenvorrichtung nach Anspruch 10. dadurch 
gekennzeichnet daB die Querstromgeblase (16) der 
verschiedenen Trockenzonen (6) einen gemeinsa- 
men Antrieb aufweisen. 

12. Trockenvorrichtung nach Anspruch 4 oder ci-' 
nem der folgenden. dadurch gekennzeichnet daB in 
den Obergangsoffnungcn (8) Ventilatoren (9) ange- 
ordnet sind . - 

13< Trockenvorrichtung nach Anspruch 4 oder ei 
nem der folgenderi. dadurch gekennzeichnet dafl 
zwischen den Trockengestelien (27) und den Zwi- 
schenwanden (7) Dichtungen(37) angeordnet sind 

14. Trockenvorrichtung nach Anspruch 4 oder ei- 
nem der folgcnden. dadurch gekennzeichnet dafl 
dcr Zuiuftkanal (24) am Ausgang (5) und dcr Ab- 
luftkanal (25) am Eingang (4) dcs Durchlauftrock- 
ners (2) angeordnet sind. 

15. Trockenvorrichtung nach Anspnich 4 oder ei- 
nem der folgcnden. dadurch gekennzeichnet daB 
seitlich vor den Trockengestelien (27) eine Schlitz- 
wand (38) mit horizontalen, hdhenverstellbaren 
Schlitzen (39) angeordnet ist 
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